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Odrzavanje
Plasti¢nih Prozora®

Presane polirane folije proizvode se presanjem dva ili vise komada
visokokvalitetnog vinila pri visokoj temperaturi i pod visokim tlakom.

Tim se postupkom vinil lagano topi i u tekucem stanju zavaruje folije

U jednu trajnu jedinicu prozirnu kao staklo. Rubovi se ne obrezuju
kako bi se omogucilo maksimalno rezanje. Zbog Sirenja i stezanja
velicine su priblizne, a dimenzije mogu biti otprilike tri centimetra
vece ili manje.

Spremnike je potrebno raspakirati pazljivim polaganjem svih folija
na glatku i ravnu povrsinu na kojoj ¢e se opustiti i/ili aklimatizirati.

Fleksibilni plasticni prozori osjetljivi su i moguce ih je izgrebati i
ostetiti ako se s njima neispravno postupa tijekom raspakiravanja,
rukovanja ili ¢iscenja.

Nemojte slagati vise od pet folija jednu na drugu.

Folije se ne smiju drzati vodoravno naslagane jedna na drugu dulje
od sat vremena prije obrade ili prepakiravanja.

Nikada nemojte vudi pojedinacne folije s bubnja jer se tako mogu
pojaviti ogrebotine uzduz krace strane folije.

Nemojte nositi prstenje ili nakit.

Ne preporucuje se uporaba ljepljive trake jer se pri njezinu
uklanjanju moze ostetiti povrsina.

Tijekom postupka proizvodnje ne bacajte meduslojni papir koji
treba ostati na preSanim poliranim folijama radi zastite povrsine i
sprjeCavanja zastoja stroja.

Nemojte namotavati ni slagati prljave folije jer se time mogu ostetiti
pre3ane polirane folije.

Nemojte slagati vlazne folije jer to moze prouzrociti nastanak
plijesni.

Ne preporucuje se presavijanje ni guzvanje folija jer ih se time moze
nepovratno ostetiti.

Temperature tijekom transporta mogu iznimno narasti, posebno
tijekom ljeta. Zbog izlaganja visokim temperaturama na foliji
mogu ostati tragovi papira, crte s unutarnjeg kartona i nabori/izo-
blicenja. No to nije stvarni nedostatak materijala, vec¢ vizualna
odstupanja. Moguce ih je jednostavno ukloniti zagrijavanjem, npr.
toplinskim pistoljem, susilom za kosu ili jednostavno izlaganjem
suncu. Ako upotrebljavate izvor topline, uvijek drzite odgovarajuci
razmak (10 do 20 cm) od proizvoda i neprestano pomicite izvor
topline. Nemojte prekomijerno zagrijavati folije ili usmijeriti toplinu
na jedno podrucje. Time Ce se proizvodu vratiti izvornu savrsenu
prozirnost.

Tragovi papira Prije Poslije (ovdje umetnite novu sliku)

Prilikom ugradnje presanih poliranih folija tijekom hladnijeg
vremena preporucuje se pretkondicionirati materijal. U suprot-
nom se Cvrsto instalirani proizvod moze opustiti i izgledati
labavo/naborano nakon porasta temperature okoline.

PreSane polirane folije Continental proizvode se za uporabu kao
fleksibilni prozori za proizvode koji ukljucuju, izmedu ostalog,
otvore na automobilima, camcima i brodovima, vanjskim terasa-
ma restorana i za razlicite namjene. Napominjemo da ti artikli ne
sadrze DEHP te da ispunjavaju zahtjeve europske uredbe REACH.

Plasticne prozore treba redovito Cistiti. Obavezno isperite ili otpusite Cestice prljavstine s povrsine, a zatim upotrijebite obi¢nu vodu ili blagu
otopinu sapuna i vode. NE KORISTITE JAKE DETERDZENTE. Upotrijebite meku krpu ili ru¢nik od mikrovlakana kako biste pazljivo ocistili
prozor. Nikako nemojte upotrebljavati ostre Cetke ili abrazivna sredstva prilikom cis¢enja plasticnih prozora.

Sunceva svjetlost u kombinaciji s zagadenjem okoliSa moze promijeniti kemijsku strukturu vaseg plasticnog prozora i uzrokovati trajnu

promjenu boje i lomljivost.

Da biste odrzali prozirnost povrsine i produljili vijek trajanja svog plasticnog prozora, preporucuje se redovito uklanjanje prljavstine i soli s

povrsine.

Na prozorima od preSanog poliranog materijala nemojte upotrebljavati proizvode za Ciscenje koji sadrze silikone, alkohole ili aerosole. Neki
komercijalni proizvodi za njegu vinila i sredstva za Cis¢enje stakla mogu sadrzavati te Stetne sastojke.

Tvrtka Continental ne preporucuje odredeno sredstvo za Cis¢enje.

Ne trljajte plasticni prozor kad je suh jer se time moze ostetiti. Uvijek polijte prozor vodom prije nego sto ga pazljivo obriSete viaznom,

mekom Krpom.
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